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Die ACS GmbH in Gmund bei Miinchen ist ein unabhéangiges, weltweit aktives Engineering-,
Marketing- und Serviceunternehmen, spezialisiert auf den Sektoren thermostatisch
geregelter Flussigkeitskihlkreislaufen fiir Mobil- und Stationarhydraulik.

1. UNSERE PHILOSOPHIE

Mit unserer jahrzehntelangen, internationalen Erfahrung realisieren wir mit unseren Partnern
zukunftsorientierte und wettbewerbsfahige Maschinenbaureihen und Anlagen.

Deshalb konzentrieren wir unsere Aktivitaten auf ein weltweites, direkt wirkendes Marketing-, Verkaufs- und Kundendienstnetz mit
Qualitatskomponenten fur Schlusselfunktionen, wie z.B. Thermostatische Regler, Thermoarbeitselemente, Oltemperaturregler,
Temperaturschalter, Microstate, sowie Arbeitsventile fur Luft-, Gas- und Kaltekompressoren, basierend auf einem praxisorientierten
Anwendungs — know-how.

Wir sind sehr daran interessiert, mit lhnen zusammenzuarbeiten und freuen uns auf eine innovative und erfolgreiche Service- und
Erstausrustertatigkeit mit lhnen.

Die Grundlage unseres weltweiten Erfolges im Bereich der Kihl- Denken Sie immer daran:

Ein Endprodukt ist immer nur so gut wie die
einzelnen Komponenten, die es beinhaltet.

und Regeltechnik besteht in unserer schnellen und flexiblen
Auftragsabwicklung und Lieferfahigkeit, unserem technischen
Anwendungs - know how und nicht zuletzt hochwertigen
Qualitatsprodukten, deren Preise wir dank einer optimierten
Vertriebsorganisation fur Sie maoglichst niedrig halten konnen.
Zuverlassigkeit, dauerhafte Kundenbeziehungen, individuelle
Problemlésungen und technische Beratung, sowie Top-Qualitat
verstehen wir als Attribute einer vertrauensvollen Zusammen-
arbeit.

Alle Produkte des ACS Lieferprogramlnms basieren auf den neu-
esten technologischen Erkenntnissen und sind stromungs-,
design- und anwendungstechnisch auf Spitzenniveau.

Durch eine standige Optimierung dieser Eigenschaften entstehen
unsere industriellen Qualitatsprodukte erster Gite — und das
hundertprozentig ,MADE IN GERMANY*.

Lassen Sie sich nicht von minderwertigen Kopien blenden!
In den Arbeitsfeldern unserer und lhrer Produkte, also im absolu-
ten heavwy duty Bereich verschiedenster Industriezweige, sind
Qualitét und Servicefreundlichkeit die entscheidenden Faktoren fir
eine lange Lebensdauer und hohe Zuverlassigkeit.

Denn genau so, wie gute Qualitdét mit zunehmender Beanspru-
chung immer noch mehr gewinnt, verliert geringe Qualitat unauf-
haltsam und stetig ihren V\ert.

Ein Endprodukt ist immer nur so gut wie die Summe der einzelnen
Komponenten, die es beinhaltet.

Profitieren auch Sie von patentierten Entwicklungen mit
Fuhrungsanspruch - zu fairen Preisen!
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2. THERMO FLUID CONTROL -
MORE POWER, LESS ENERGY

Heil3 und kalt prézise geregelt -
Temperaturen sicher im Griff.

In unserer Branche, dem System- und Anlagenbau, ist es von
enormer \Wichtigkeit auch weiterhin technologisch weltweit einen
Fuhrungsanspruch stellen zu kénnen — und das zu wettbewerbsfa-
higen Preisen..

Die Energiepreise sind deshalb fur uns ein zentraler \Wettbewerbs-
faktor. Energie ist knapp, kostbar und teuer.

\Weniger Energieverbrauch bedeutet mehr Kostenersparnis im
Betrieb von Maschinen oder Anlagen. Und dies kann ein entschei-
dender Vorteil ihrer Maschinen oder Anlagen im Vergleich zum
Wettbewerb sein! Genau deshalb sollte die Abstimmung von
Leistung und Wirtschaftlichkeit von Anlagen- und Maschinenbau-
reihen im Vordergrund stehen.

Doch nicht nur unter ckonomischen Gesichtspunkten sollte
Energiebewusstsein ein wichtiges Thema sein. Auch der aktuelle

lhre Vorteile als Kunde bei ACS:

Klimawandel und die ¢kologischen Auswirkungen unseres
Energieverbrauchs mussen bertcksichtigt werden. In diesem
Zusammenhang ist die Frage wichtig, wie wir langfristig mit unse-
ren Energien umgehen wollen. Deutschland verfugt kaum tber
eigene O und Gasvorkommen. Die meisten Ol und Gasreserven
lagern in Russland und im Nahen Osten.

Und auch unser Potential an wirtschaftlicher alternativer
Energiegewinnung ist begrenzt. Der Energiehunger der aufstre-
benden neuen Industrienationen wird eher zu- als abnehmen.

Der Wettbewerb um den Produktionsfaktor Energie wird sich also
verscharfen. Dabei ist es offensichtlich, dal3 alle — also Hersteller,
Industrie und Verbraucher - Energie einsparen miussen. Daftr
kann der Maschinen- und Anlagenbau wertvolle Beitrage leisten!
Technische Verbesserungen bei Maschinen und Geraten sind
unter anderem die VWege zu mehr Energiesparen.

Just in Time: Unsere Kunden kénnen relativ flexibel ihre vorausgeplanten Lieferbedarfe abrufen. Auch kleinere LosgréfBen sind fur

uns kein Problem. Ausserdem kénnen viele Produkte meist sofort ab Lager schnell und preisgunstig geliefert werden.

Kurze Kommunikationswege: Bei ACS arbeiten Fertigung, Vertrieb, Einkauf und Logistik Hand in Hand. Dies erleichtert uns und vor allem
unseren Kunden eine umstandliche Kommunikation fur die entsprechend bengtigten Informationen.

Hohe Beratungsqualitat: Mit unserer Erfahrung realisieren wir mit unseren Partnern zukunftsorientierte und wettbewerbsfahige

Maschinenbaureihen und Anlagen mit Fuhrungsanspruch.

Gerne stehen wir mit unserer Beratung fur technische Losungsmaglichkeiten Ihrer Entwicklungsabteilung zur Verfugung.

Qualitatskomponenten: Qualitatskomponenten Made in Germany haben sich bewahrt. Alle Teile unterliegen einer 100 %igen Funktions-
und Sichtkontrolle bevor sie unser Haus in Richtung Kunden verlassen. Dies gewahrleistet minimale Fehler- und Ausfallquoten.
Schlanke Vertriebsstrukturen: Unser Vertriebssystem arbeitet nicht mit Zwischenhandel oder sonstigen unnétigen Vertriebswegen.
ACS liefert ausschliesslich ab Lager direkt an unsere Kunden. Dies ermdglicht uns die auf diesem \Wege eingesparten Kosten auf
unsere Produkte umzulegen und unseren Kunden hohe Qualitat zu wettbewerbsfahigen Preisen anbieten zu kannen.

Oltemperaturregelung im Olkiihlkreislauf — warum?

Mit den Komponenten von ACS kann Und genau in diesem Zusammenhang kann  wieder ins System zu lenken, wo es sich im

viel Energie im System eingespart werden.  auch in industriellen Kuhlsystemen gehan-  Betrieb schnell erwarmen kann.

Wie das geht? delt werden.

Erst bei optimaler Betriebstemperatur

Nehmen wir ein praktisches Beispiel:
Schalten Sie im Winter die Klimaanlage in
Ihrem Fahrzeug ein, wenn Sie es starten
und losfahren wollen? Wohl kaum.

Warum nicht? Weil es véllig tberflussig ist.

Wieso einen Raum kuhlen, der ohnehin
schon auf ganz nattrliche Art und Weise
kalt ist?

Stattdessen fahren wir los und freuen uns
darauf, wenn der Motor nach dem losfah-
ren moglichst schnell warm ist.

ACS Komponenten kommen zumeist in Ol-
und Wasserglycolkreislaufen von
Aggregaten oder Anlagen zum Einsatz.
Seit tber 20 Jahren beschéftigen wir uns
mit dem Optimieren des Temperatur-
niveaus in Flussigkeitskihlkreislaufen.

Auch hier stellt sich die Frage:

Warum das kalte, zahflussige Ol durch den
Olkuhler schicken, wenn die Maschine
gerade gestartet wird?

Besser ist es doch den Olkihler beim
Kaltstart zu umgehen und das Ol direkt

wird es dann durch unsere sogenannten
Thermo Bypass Ventile fur das Ol ermog-
licht, den Olkiihler zu durchlaufen und somit
zurtckgekahlt zu werden.

Und fur diesen Vorgang brauchen unsere
Ventile noch nicht einmal externe
Hilfsenergie.

\Weder Strom- oder Magnetversorgung ist
erforderlich. Wie dies maglich ist ?

Dazu betrachten Sie bitte die Darstellung-
en auf den folgenden Seiten.
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3. DEHNSTOFFARBE
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Einfach und sicher Temperaturen regeln:
Die Starke unserer Dehnstoffarbeitselemente.

Aber sie bieten noch zahlreiche weitere Vorteile:
- kompakte Abmessungen

- hohe Reaktionsgeschwindigkeit

- groB3e Stellwege

- auBerst prazise Regelung

- mechanische Schwingungsunempfindlichkeit

- wartungsfrei

- lange Lebensdauer

- keine Hilfsenergie notig

Seit Jahrzehnten ist das Konstruktions- und Regelprinzip der Dehnstoffarbeitselemente bekannt. Das so genannte Dehnstoff-
Hochdruck-Prinzip ist aber keinesfalls tberholt. Auch maodernste Anforderungen kénnen mit der einfachen, aber auBerst effektiven,
prazisen und vor allem zuverlassigen Technik erfullt werden.

Der einfache Aufbau eines unserer Dehnstoffarbeitselemente besteht aus einem druckfesten Gehause, das auf einer Seite offen ist.
Diese offene Seite wird durch eine Membrane oder einen Elastomereinsatz verschlossen. Auf der Membrane bzw. im Elastomereinsatz
sitzt ein Arbeitskolben. Gefllt ist das Arbeitselement mit einem Dehnstoff, der sich bei Erwarmung stark ausdehnt.

Diese Volumenzunahme des Dehnstoffs wird Uber die Membrane oder den Elastomereinsatz auf den Arbeitskolben tbertragen, wodurch
sich dieser aus dem Arbeitselement heraus bewegt und eine Stellfunktion wahrnehmen kann.

Zur Ruckstellung des Arbeitskolbens bei Abkuhlung ist ein federndes Element erforderlich.

Es handelt sich daher im Grunde um einen temperaturgesteuerten Hochdruck-Hydraulikstellmotor mit sehr groBer Betatigungskraft.

Arbeitsweise des Dehnstoffarbeitselements Arbeitsweise des Dehnstoffarbeitselements

mit Elastromereinsatz mit Membrane

h 4

- 1 Arbeitskoben — H‘l;'b
Hub A
A Ubersetzung ——,

\

Elastromereinsatz

3 1 '
\L J/ Membrane L__'
Dehnstoff
|. | - Gehause
— —

Unsere thermostatischen Regelgerate sorgen weltweit millionen-
fach in der Automobil- und Industrietechnik sowie in der
Haustechnik fur eine bedarfsgerechte, genaue Temperatur-
regelung mit System.

Das spezifische know-how der Dehnstoffarbeitselemente steckt in
der préazisen Steuerung des Arbeitskolbens. Dabei sind die Wahl
des Dehnstoffes und die Umsetzung in einen Hub die entscheiden-
den Faktoren.

Der Dehnstoff ist sowohl fur den Temperaturregelbereich des
Arbeitselements verantwortlich als auch fur die Regelungscha-
rakteristik. Den Hub und die Stellkraft reguliert der Dehnstoff im
Zusammenspiel mit der Membran bzw. dem Elastomereinsatz.
Die optimale Festlegung dieser Parameter fur die unterschied-
lichen Anwendungsfalle ist unsere Kernkompetenz, mit der wir
unsere Kunden unterstutzen.

Unsere thermostatischen Regelgerate sorgen weltweit millionen-
fach in der Automobil- und Industrietechnik sowie in der
Haustechnik fur eine bedarfsgerechte, genaue Temperatur-
regelung mit System.

UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM

Automobil- und Industrietechnik:

- Thermostateinsatze

- Integralthermostate

- Kennfeldthermostate

- Gehausethermostate

- Thermoschalter und -fuhler

- Getriebe- und Motoréltemperaturregler

- Dehnstoffarbeitselemente fiir Anwendung in Kiihimittel, Ol, Luft
und Kraftstoffen

Unsere Dehnstoffarbeitselemente kénnen in sehr vielfaltigen
Einsatzgebieten, in denen lineare Hubbewegungen durch

Temepraturwechsel benétigt werden, verwendet werden.

Haben Sie Ideen? Fordern Sie uns...

Egal ob im Marinesektor on- und offshore, in Landmaschinen, in
der Stationar- oder Mobilhydraulik — wir sind iiberall ,,zu Hause*.

Fiir mehr Informationen iiber unsere Produkte stehen wir lhnen
gerne zur Verfiigung.
Ihre email erreicht uns unter: info@acs-germany.de
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Das spezifische know-how der Dehnstoff-
arbeitselemente steckt in der préazisen
Steuerung des Arbeitskolbens. Dabei sind
die Wahl des Dehnstoffes und die
Umsetzung in einen Hub die entscheiden-
den Faktoren. Der Dehnstoff ist sowohl fur
den Temperaturregelbereich des Arbeits-
elements verantwortlich als auch fur die
Regelungscharakteristik. Den Hub und die
Stellkraft reguliert der Dehnstoff im
Zusammenspiel mit der Membrane bzw.
dem Elastomereinsatz.

Die optimale Festlegung dieser Parameter
fur die unterschiedlichen Anwendungsfalle
ist unsere Kernkompetenz, mit der wir

unsere Kunden untersttitzen.

Dabei sind die folgenden Fragen von zentra-

ler Bedeutung:

- Bei welcher Temperatur soll der
Regelbereich beginnen?

- Bei welcher Temperatur soll er enden?

- Welchen Hub soll der Arbeitskolben
zwischen Minimal- und Maximaltempera-
tur zurtcklegen?

- Welche Kraft muss der Arbeitskolben
mindestens und welche darf er héchstens
liefern?

- Wie groB ist der zulassige Uberhub?

- Wie hoch ist die maximal auftretende
Temperatur?

- In welchem Medium wird das Arbeits-

element eingesetzt?

Fur die unterschiedlichen Anforderungs-
profile stellen wir die idealen Dehnstoff-
arbeitselemente bereit.

Der Temperaturregelbereich der Arbeits-
elemente kann bei Minustemperaturen
beginnen und bis zu 130 °C reichen.
Die Arbeitselemente sind je nach Einsatz in
Messing, aber auch in den Sonderwerk-
stoffen Aluminium, Edelstahl und Kupfer
herstellbar.

Welcher Typ fur welchen Anwendungsfall die
passende Losung ist — darin beraten wir Sie

gerne und ausfuhrlich.

Unsere Dehnstoffarbeitselemente sind in verschiedenen
Bauformen und GréBen fur zahlreiche Anwendungszwecke
erhéaltlich. Dabei kann ein grofier Temperaturbereich von
-20 °C bis +130 °C abgedeckt werden.

BAUFORMEN

Die aufgefuhrten Bauformen stellen die
Grundtypen dar. SerienmaBig liefert ACS
eine weit groBere Typenvielfalt

Zeichnungen auf Anfrage.

@0,
20, ad
@2d

L L
(] @D
X4.308... X1.248...

20,

-

@02 -I
X4.370...

X2.301... X4.051...

X4.001...
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REGELBEREICHE

Die in der Tabelle aufgefuhrten Regelberei-
che gelten fur unsere Serienprodukte.
Die Regelbereiche kénnen sich je nach
Elementtyp und Belastung geringfigig

4. C")LTEI_\_/IPERATURREGLER UND
EINSATZE

keine Garantie ibernehmen konnen. |

Wir beraten Sie gerne bei der Auswahl des richtigen Elementes und bei der Festlegung
der technischen Daten. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir fur mechanische,
chemische und elektrische Einflusse in der Anwendung des Dehnstoffarbeitselementes

andern.

SerienmaBig sind viele Kombinationen von
Bauform und Regelbereich lieferbar.
Sollte die von lhnen gewinschte

Hubbeginn °C Regelbereich °C Hubbeginn °C Regelbereich °C

Kombination nicht als Standardprodukt zur
Verfigung stehen, kann diese kurzfristig
entwickelt werden.

S
20..35

Die Regelbereiche betragen ublicherweise
12-15 °C, Sonderausfiihrungen auf Anfrage.
Je nach umgebendem Medium ist das ent-

_
| 60 | eo.s | 110 | 110125 | |
'.

sprechende Material des Dehnstoffarbeits-
elementes abstimmbar, z.B. Messing,
Aluminium und nicht rostender Stahl.

Anschlussmaglichkeiten von Dehnstoffarbeitselementen .

Die AuBengeometrie der Dehnstoffarbeitselemente kann individuell gestaltet werden. Um eine optimale Anpassung zu ermaglichen,

kénnen der Bordelbereich der Dose (D1), der Kolben und der Dosenboden mit unterschiedlichen Anschlussmaglichkeiten ausgestattet - e
werden. Wir beraten Sie gerne. e
E
BAUFORMEN e
2 -
R Tt
Artikel-Nummer AuBendurch- |  Schaftdurch- Kolbendurch- | Hub im Hub Belastung Mindest- -y el
messer messer messer Regel- max. max. belastung - : ) "

bereich | zulassig zulassig

—xasier)eee [ 800 | 2to | 145 | 40 | B | 5 | =0 | 45
—Xizasr)eee [ 335 | 207 | 150 | 40 | & | 8 | @0 | 45
—xaos07)288 [ 870 | 270 | 205 | 60 | 10 | 17 | 500 | o0
—xaoo17)2ee [ 510 270 | 205 | 60 | 15 | 30 | 500 | o0
—xaoo17)2ee | 780 | 60 | @0 | 80 | 16 | =5 | 1000 | 200

\/

Ein einfaches Prinzip - effektiv und bewahrt.

3. DEHNSTOFFARBEITSELEMENTE

X4.370).269 500

* Fur die Bestellung bitte *) durch gewiinschten Hubbeginn ersetzen, z.B. der Hubbeginn beim Dehnstoffarbeitselement X4.319.75.299 liegt bei +75°C. Technische Anderungen vorbehalten.
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4.1 OLTEMPERATURREGLER FUR ROHRLEITUNGSBAU

Unsere Oltemperaturregler bewaltigen DurchfluBmengen zwischen 0,5 und 20 m3,/h. MafBliche Anschliisse sind als metrische, Flansch-
oder Rohrgewinde erhaltlich. Die serienmaBige Verwendung unserer Oltemperaturregler durch fihrende Hersteller von Motoren,
Getrieben, Kompressoren und &hnlichen Anwendungen dokumentiert seit Jahren die bekannt gute Qualitat dieser Gerate. Unter harte-
sten Bedingungen und in den verschiedensten Anwendungsbereichen haben sich unsere Oltemperaturregler bestens bewahrt.

Die gesamte Baureihe der nach dem Dehnstoffprinzip arbeitenden Oltemperaturregler unterliegt einer standigen Weiterentwicklung
und Anpassung an die Wunsche unserer Kunden:

- Kleine Abmessungen

- Geringes Gewicht

- Fest eingestellte Offnungstemperatur des Ventils

- Lagenunabhangiger Einbau und damit extreme konstruktive Freiheit

- Unempfindlichkeit gegen mechanische Schwingungen oder Stdlke

- Geringer Druckabfall durch strémungsgtnstige Gestaltung und optimierte
Querschnitte

- Unempfindlichkeit gegen statische und dynamische Driucke im Kuhlstoffsystem

- Volle Wartungsfreiheit

- Servicefreundlichkeit durch leichten Austausch der Dehnstoffarbeitselemente;
somit muf der Oltemperaturregler nicht aus dem Leitungssystem entfernt
werden

- Optionale manuelle Notverstellung

Schnittbild Typ X1.252.*).000

Dies sind nur einige der Vorteile unserer Oltemperaturregler! Fir alle Typen werden von uns Reparatursatze und entsprechende Oltem-
peraturregler-Einsatze auch separat angeboten. Technische MaRBblatter erhalten Sie auf Wunsch auf unserer Internetseite
www.acs-germany.de oder bei der ACS GmbH direkt.

Max-DurchfluB ms/h Anschlul

Ausstattung

Oltemperaturregler (komplett), 3-Wege, Leitungseinbau
X1.239.*).000 §] M16 x 1,5
X1.241.*).000 §] R 3/4”
X1.247.*).000 §] M26 x 1,5 Notverstellung
X1.252.*).000 §] R1/2
X1.256.7*).000 6 M26 x 1,5 Fur héhere Temperaturen
X1.273.*).000 §] M26 x 1,5 Kraftstoffbestandig
X1.217.*).000 7,5 Flange, 4 x M8
X1.203.*).000 10 M45 x 1,5
X1.253.*).000 10 R1”
X1.254.*).000 10 R11/4”
X1.255.*).000 10 R11/2"
X1.218.*).000 15 Flange, 4 x M10
X1.230.*).000 15 Flange, 4 x M10 3 mm Spaltéffnung z. Kihler

Fur Ihre Angebotsanfrage geben Sie bitte DurchfluBmenge, gewtinschten Offnungsbeginn, Gewindeanschltisse und benétigte Menge an!
Fir die Bestellungen bitte *) durch gewtinschte Hubbeginn (°C) ersetzten. Technische Anderungen vorbehalten.

Konzeption

Der im Alu-GuBgehause unseres 4/3/2-Wege-Oltemperaturregler angeordnete Steuerschieber wird durch ein millionenfach bewahrtes
Dehnstoffarbeitselement stufenlos und schnell betatigt. Die 3 Gehauseanschlisse ermaglichen einen problemlosen direkten Einbau in
das Rohrleitungssystem des Olkuhlkreislaufs.

Funktionsauswahl

1. Bypass-Regelbetrieb mit konstanter 2. Mix-Regelbetrieb mit konstanter

Olaustrittstemperatur nach dem Verbraucher: Oleintrittstemperatur vor dem Verbraucher:

e

e
-

T Offilcer ' Regler I l

Olkahler '

-— -— - -—

T Offiter

\erbraucher

Olkthler

\erbraucher

Das erwarmte Ol gelangt vom Verbraucher tber den Bypass des Bedingt durch den festeingestellten Regelbereich gelangt jeweils
Temperaturreglers zuriick zum Verbraucher und kommt so schnell  nur soviel Ol iber den Regler zum Olkihler wie zur Erreichung der
auf Betriebstemperatur. Nach Erreichen des festeingestellten am Verbraucher bendétigten Temperatur erforderlich ist.
Regelbereiches beginnt der Regler die Leitung zum Kuhler zu

offnen und zum Bypass zu schliefen.
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4.2 OLTEMPERATURREGLER FUR GEHAUSEEINBAU

Zeitintensive, eigene Konstruktionen von Steuerkanten und
FlieBkanalen in lhrem Geh&use zur Verwendung unserer Dehnstoff-
arbeitselemente entfallen somit.

Nutzen Sie die Maglichkeit einer kompakteren Bauweise lhres
Kuhl- oder Antriebssystems. Profitieren Sie von Kosten- und
Synergieeffekten — technisch, 6konomisch und auch 6kologisch.

Max-DurchfluB ms/h

Fur den noch kompakteren Einbau unserer Regler in z.B. Steuer-
oder Manyfoldblécke, Kuhlergehduse oder hydraulische Antriebs-
achsen, haben wir so genannte Gehauseeinbauregler entwickelt.

Diese Variante unserer Oltemperaturregler ermdglicht den
direkten und anschluBfreien Einbau eines Thermo Bypass Ventils

und spart somit aufwendige Verrohrung und Platz.

Somit kénnen drei Dichtstellen auf eine einzige verringert werden.

Schnittbild Typ X1.224.*).000

Anschluf3 Ausstattung

Oltemperaturregler (komplett), 3-Wege
X1.224.*).000 6 Flansch, 2 Bohrungen
X1.202.*).000 6 M26 x 1,5
X1.234.*).000 6 Flansch, 2 Bohrungen
X1.248.*).000 6 Flansch, 2 Bohrungen Zulassige Temp. bis 105°
X1.225.*).000 7,5 Flansch, 3 Bohrungen
X1.262.7*).000 7.5 Flansch, 3 Bohrungen Notverstellung

* Fur lhre Angebotsanfrage geben Sie bitte DurchfluBmenge, gewinschten Offnungsbeginn, Gewindeanschliisse und bengtigte Menge an!
Fur die Bestellungen bitte *) durch gewtinschte Hubbeginn (°C) ersetzten. Technische Anderungen vorbehalten.

4.3 BTM - MULTIFUNKTIONS-OLTEMPERATURREGLER
MIT OLFILTERANSCHLUSS

Aufbauend auf dem bewéahrten Oltemperaturregler der Baureihe X1.202. bietet auch unser neues BTM Modell die bewahrten
Vorteile:

- Kleine Abmessungen

- Geringes Gewicht

- Fest eingestelite Offnungstemperatur
- Lageunabhangiger Einbau

- Unempfindlichkeit gegen mechanische Schwingungen
oder StoBe

- Geringer Druckabfall durch strémungsgunstige
Gestaltung und optimierte Querschnitte

- Unempfindlichkeit gegen statische oder dynamische
Drucke im Kuhlstoffsystem

- Volle Wartungsfreiheit

- Servicefreundlichkeit durch leichten Austausch der Dehnstoffarbeitselemente; nur das ,Innenleben” des Reglers kann getauscht wer-
den, somit muB der Oltemperaturregler nicht mehr aus dem Leitungssystem entfernt werden.

Dariiber hinaus bietet der BTM-Multifunktions-Oltemperaturregler mit integriertem OlfilteranschluB dem Anwender zusatzliche
Maéglichkeiten:

- Kosteneinsparung durch einfache Verrohrung und Reduzierung der Montage (ersetzt u.a. Verschraubungen,
separaten Offilter und Olfilterthermostat, Olschmutzfanger, Ruckschlagventile, Schnellentlastungs-Verzégerungs-Regulierung
und Olabsaug-Kontroll-Verschraubung mit Olschauglas)

- Intensivste Vermischung der Olstréme im gemeinsamen Gehé&use fir Thermoregler und Filter

- Minimierung von Betriebsstérungen und Olleckagen
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OL-LUFT-KREISLAUF

(dargestellt am Beispiel eines élgekiihlten Schraubenverdichters)

Max-Durchflu ma/h Gewinde Anschluss Ausstattung

BTM Multifunktions-Olterperaturregler, 4-\Wege
X1.438.55*).000.10 5] 1/2" X1.224.55.100 Standard
OHNE BTM - MULTIFUNKTIONS-OLTEMPERATURREGLER X1.439.55*).000.10 6 8/4” X1.224.55.100 Standard
) _ T ) _ ] X1.438.71+%).000.10 6 1/2 X1.224.71.100 Standard
Das BTM-Multifunktions-System ersetzt die mit X gekennzeichneten Bauteile Pos. 1 bis 10. X1.439.71%).000.10 5 34 X1.854.71.100 Standard
X1.306.71*).000.10 6 3/4” X1.224.71.100 Mit opt. Wartungsanzeige
far Offilcer
X1.307.71*).000.10 6 3/4” X1.224.71.100 Mit elektr. Wartungsanzeige
Olthermostat mit Verschraubungen fur Offilter
Olleitungen mit Verschraubungen X1.308.71*).000.10 6 3/4” X1.224.71.100 Mit elektr. Wartungsanzeige,
T-Sttick mit Verschraubungen Einschalter bei 80/75°C,
Offilter mit Verschraubungen . Oltemperatur,
Olumlaufanzeige und
Schnellentlastungs-Verzogerungs Regulierung Dlabsauganschlul

Olabsaug-Kontrollverschraubung mit Olschauglas ~ ,__} |
Entlastungsleitung (@j—:’(—
. Olschmutzfanger mit Verschraubungen ( \,‘
0. T-Stuck mit Verschraubungen

X1.3000085.10 | 6 | a/aN |

X1.300.00.002.10 M24 x 1,5, 3/4" Adapter fur Olfilter

1

2

3

4.

5. Ruckschlagventil fur Olabsaugleitung
6

7

8

9

1

*) = Andere C)ﬁnungstemperatur‘ einsetzen auf Anfrage (°C): 40, 65, 79, 83, 87, 95. Technische Ander‘ungen vorbehalten.

Plus Beseitigung moglicher permanenter
Leckagestellen und hoher Folgekosten fur Montage,
Kundendienst und Instandhaltung.

MIT BTM - MULTIFUNKTIONS-OLTEMPERATURREGLER

Luftkreislauf

1. Ansaudfilter /Ansaugregler
2. Schraubenkompressor-Block
3. Olabscheider-Behalter

4. Olabscheider-Element

5. Druckluftabgang

Olkreislauf
Gut temperiertes und sauberes Ol fur: ~
- Kuhlung o\ /
- Schmierung '\l_l:?‘f
- Abdichtun \
e - Geréuschc?émpfung v e
3. Olabscheider-Behalter
6. Olkihler
7. BTM-System (siehe Tabelle S. 25):
- Olreinigung

- Betriebstemperatur-Regelung

- Oleinspritztemperatur-Regelung,/Uberwachung
- Wartungsanzeiger Olabsaugleitung

- Schnellentlastungs -Verzégerungs-Regulierung
8. Oleintritt in den Kompressorblock.
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4.4. EINSATZE FUR OLTEMPERATURREGELUNG Der Aufbau unserer Oltemperaturregler ist wie folgt:

Unsere Einsétze befinden sich ausnahmslos in jedem unserer Oltemperaturregler und bilden sozusagen das ,Innenleben”. Alle Regler bestehen aus einem Geh&ause aus Aluminium, Druck-, Sand-, Grau- oder Rotguss. Im Inneren befinden sich ein oder
o ) meherere thermostatische Arbeitselemente, die in einem sog. Steuerschieber sitzen. Der Ausgang 3 ist im Kaltzustand des
Elnlge Gr‘undtypen unserer Einsatze: Kuhimittelsystems geschlossen. Bei zunehmender Erwarmung des Kihimittels wird dieser Steuerschieber durch den Eingang 1 vom Ol

aus dem Hydraulikélsystem angestromt und regelt durch seine seitlichen Strémungsoffnungen das Offnen bzw. Schliessen der
Stromungskanale 2 und 3. Offnung 2 bildet hier den Bypass durch den das Ol im kalten Zustand wieder direkt ins System gelenkt wird.
Die Feder dient zur Justierung des Einsatzes im Gehause und gewahrleistet den konstanten Gegendruck gegenuber dem Arbeitskolben.
Verschlossen ist der Regler mit einer Gehausedeckel inkl. Sprengring.

Dies macht das Wechseln des Einsatzes maglich ohne den kompletten Regler aus dem Rohrleitungssystem ausbauen zu mussen.

Zeichnung und Schnittbilder des Einsatzes Typ X1.224.55.100

Type Einsatz Max-DurchfluB ms/h Fur Reglertype Ausstattung

Lieferprogramm Einsatze fur Oltemperaturregler:

X1.224.*%).100 6 X1.202./224./234./239./241./252. X0.303.27.10

X1.244.*%).100 6 BTM X1.305. - X1.3089. X0.303.27.10 Viton
a X1.244.*%).100 6 X1.202/241 /252 /305-309 Viton a
= X1.256.*).100 6 X1.256.65.000 Viton =

X1.327.*%).100 6 X0.303.27.10 Langerer Hub
w X1.086.*).100 6 »
% X1.088.*).100 2,5 Edelstahl ;
ﬁ X1.217.*%).100 7.5 X1.217./225./262. Ersetzt X1.225.*).100 g
E X1.203.*).100 10 X1.203./253./254./255. X0.303.23.10 g
% X1.326.*).100 10 X0.303.23.10 Langerer Hub %
% X1.218.*).100 15 X1.218.*).000 E
E X1.230.*).100 15 X1.230.*).000 =
E Speziell fur den Service- und Ersatzteilbereich bieten wir universell und schnell austauschbare Olreglereinsatze und Arbeitselemente X1.437.%).100 o0 X1.437.*).000 §
E auch separat ab Lager an. Somit gewéahrleisten Sie eine betriebssichere und problemlose Instandsetzung. Fur lhre Angebotsanfrage geben Sie bitte DurchfluBmenge, gewtinschten Offnungsbeginn, Gewindeanschliisse und benstigte Menge an! §;
< Diese Arbeitselemete mit Steuerschieber kénnen auch direkt in einen Hydrauliksteuerblock integriert werden. Fur die Bestellungen bitze * durch gewtinsehte Hubbeginn (°C) ersetzten. Technische Anderungen vorbehatten. A
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Unsere Kiihistofftemperaturregler bewaltigen Durchflussmengen zwischen
10-500 ms/h. Wahlen Sie fur lhre individuellen Bediirfnisse mégliche Anschliisse

der Nennweiten 45-200.

Die serienmafige Verwendung unserer Kihlstofftemperaturregler durch fuhrende Hersteller von GroBmotoren dokumentiert seit

Jahren die bekannt erstklassige Qualitat unserer Produkte.

Typ X3.280.*.000 (mit Ringschiebereinsatz)

Unter hartesten Bedingungen und in den verschie-
densten Anwendungsbereichen haben sich unsere Kihk-
stofftemperaturregler bewahrt. Die gesamte Baureihe
der nach dem Dehnstoff-Prinzip arbeiten-
den Kuhlstofftemperaturregler unterliegt einer
standigen Weiterentwicklung und Anpassung an die
individuellen Winsche unserer Abnehmer.

Grundsatzlich fuhren wir zwei Grundtypen in

unserem Angebotsumfang:

-Kuhlstofftemperaturregler mit Ringschieber-
einsatz und

- Kuhlstofftemperaturregler mit Dehnstoffarbeits-
elementenschwinge (siehe Seite 31)

Alle Modelltypen besitzen eine manuelle Notver-
stellung. Optional kann eine Ventilstellungsanzeige
links oder rechts integriert werden.

Unsere Kuhlistoffregler liefern wir auf Wunsch mit
Gehausen aus Rotguss, Grauguss oder Aluminium.

Zum Beispiel in den Kuahlstoffkreislaufen von
Diesellokomotiven oder Schiffen finden unsere
Kahlstoffregler der robusten X3. Serie ihre
Anwendung.

Hier einige Vorteile unserer Kiihistofftemperaturregler:

- genaueste Temperaturerfassung und Regelprazision durch unsere Dehnstoffarbeitselemente

- Kleine Abmessungen
- Geringes Gewicht bei gleichzeitig exzellenter Dichtigkeit
- Fest eingestelite Offnungstemperatur mit optionaler Notverstellung

- Ab Nennweite 65 kénnen alle Gerate wahlweise mit einer Ventilstellungsanzeige “links” oder “rechts” geliefert werden.

- Lagenunabh&ngiger Einbau
- Unempfindlichkeit gegen mechanische Schwingungen oder Stél3e

- Geringer Druckabfall durch strémungsgunstige Gestaltung und optimierte Querschnitte
- Unempfindlichkeit gegen statische und dynamische Dricke im Kuhlstoffsystem

- Volle Wartungsfreiheit

- Servicefreundlichkeit durch leichten Austausch der Dehnstoffarbeitselemente; somit muld der Kuhlstofftemperaturregler nicht aus dem

Leitungssystem entfernt werden

- Fur alle Typen werden von uns Reparaturséatze und entsprechend Kuhlstofftemperaturreglereinsatze bzw. — Arbeitselmente auch

separat angebaoten.

Typ X3.250.*.000
(mit Dehnstoffarbeitselementenschwinge)

Die Verwendung unserer Kuhlstofftemperaturregler an sensiblen
Schlusselstellen von sehr groBen Ol- und Motorkihlkreislaufen in
z.B. Schiffen macht es notwendig, all unsere auszuliefernden
Regelgerate auf Ihre Funktion zu prifen.

Dabei legen wir hochsten Wert auf einwandfreie Qualitat und
genaueste Regelpréazision. Sollte bespielsweise ein Schiff im Hafen
festliegen, drohen der Reederei hohe Zahlungsausfalle und
immense Liegegebuhren.

Im Falle des Falles haben wir ein sehr umfangreich ausgestattetes
Servicelager, das schnell Ersatz liefern kann.

Ebenso wie bei unseren Oltemperaturreglern lasst sich die
Installation der Temperaturregelung bei Neukonstruktionen
von Motoren durch die Verwendung von integrierten
Kuhlstoffthermostateinsatzen sogar noch vereinfachen und
kompakter gestalten!

Technische MaBblatter erhalten Sie auf Wunsch auf unserer
Internetseite www.acs-germany.de oder bei der
ACS GmbH direkt.

&
=
[
I
S
7]
9@
o
3
H
T
m
£
=
c
T
k<]
m
[2]
Q
m
k]




Typ 1: Kuhlistofftemperaturregler mit Ringschiebereinsatz Ausstattung

Nennweite | Serviceanzeige | Durchfluss ma/h | Gehausematerial Bemerkung
X3.050 45 15-30 RG
165 X3.060 45 15-30 GG
{ X3.097 40 201 AL Schlauchanschluss
L X3.180 50 10-30 GG
(] X3.181 50 10-30 RG Seewasserbestandig
T 113 X3.244 65 45 AL Schlauchanschluss
’ X3.207 65 25-60 RG Wurde ersetzt durch Typ X3.256
125 X3.210 65 25-60 AL
AR ' 1 r X3.225 65 25-60 RG Fuhler 245 mm, seewasserbest.
X3.226 65 25-60 RG Fahler 95 mm, seewasserbest.
— | L ' X3.250 65 5560 RG Seewasserbestandig
| L & X3.251 65 links 25-60 RG Seewasserbestandig
» - > X3.052 65 rechts 5560 RG Seewasserbestandig
20l X3.253 RE 25-60 Reglereinsatz
X3.256 65 25-60 RG
121 149 X3.260 65 25-60 GG
ﬂ X3.261 65 links 25-60 GG
X3.262 65 rechts 25-60 GG
Typ X3.180. *).000, Draufsicht Typ X3.280. *).000, Langsschnitt X3.264 65 09560 GG 1 abgeﬂachter‘ Flansch
1 Ringschiebereinsatz A vom Motor X3.265 65 25-60 GG 2 abgeflachte Flansche
2 Dehnstoffarbeitselement B zum Motor §§§;8 2: 2(5}_28 éé
3 Schauglas bzw. Mutter C zum Kuhler <3 081 65 5060 RG Seewasserbestandig
X3.281 80 40-80 RG Seewasserbestandig
X3.360 80 40-80 GG
X3.361 80 links 40-80 GG
Typ 2: Kiihistofftemperaturregler mit Dehnstoffarbeitselementen-Schwinge X3.362 80 rechts 40-80 GG
X3.363 80 links 40-80 GG Unterer Flansch mit 4 Bohrungen
- 210 X3.370 80 40-80 AL
12+ X3.371 80 links 4080 AL
X3.380 80 40-80 GG
7] X3.450 100 50-80 RG Seewasserbestandig
i% X3.451 100 links 50-90 RG Seewasserbestandig
; ( = X3.451 RE 50-90 Reparatursatz
. ' 4 X3.460 100 50-90 GG
| LR NIRRT l X3.461 100 links 50-90 GG
f X3.470 100 50-90 AL
N X3.471 RE 50-90 AL Reparatursatz
X3.471 100 links 50-90 AL
X3.472 RE 50-90
X3.472 100 rechts 50-90 AL
X3.473 RE 50-90 Reglereinsatz
— X3.474 RE 50-90 Reglereinsatz
e X3.480 100 50-100 GG e
X3.481 100 50-100 RG Seewasserbestandig
X3.551 125 links 80-160 RG Seewasserbestandig
X3.561 125 links 80-160 GG
& X3.562 125 rechts 80-160 GG o
% © 0 6 06 X3.571 125 links 80-160 AL %
g X3.572 125 rechts 80-160 AL g
E Typ X3.250. *).000, Seitenansicht Typ X3.250.*).000, mit Dehnstoffarbeitselementen-Schwinge X3.580 125 80-160 GG é
E X3.661 150 links 150-300 GG 8
B 1 Zylinderschraube 4 ORing X3.662 150 links 150-300 GG E
é 2 Deckel 5 manuelle Notverstellung X3.761 200 links und rechts 250-500 GG E
16 3 Dehnstoffarbeitselement Gehausematerial: AL = Aluminium, GG = Grauguss, RG = Rotguss. Alle Typen sind erhaitlich mit folgenden fonungstemperaturen (°C): 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90, L]

105. Technische Anderungen vorbehalten. Separat auf Anfrage ab Servicecenter ACS lieferbar: - Reglereinsétze zur Intergrierung in Matorblocke fiir Neukonstruktionen
- Komplette Servicekits fur alle Reglertypen egal welchen Alters




6 TH ERMOSC H ALTER ‘ Thermoschalter: Hauptsachlich zum Schutz vor Uber'hitzung des Motors
THERMOFUHLER & g TN TNSIO 7 oy

ein Uberhitzen des Motors in bestimmten Fahrsituationen
zu verhindern. Diese Gefahr besteht z.B. wenn das Fahrzeug nach

schneller Autobahnfahrt in einen Stau gerat und die Kihlung durch
den Fahrtwind plotzlich wegfallt.

Jetzt muss das Kuhlgeblase fur den notwendigen Luftstrom und
kithlenden Wind im Bereich des Kuhlers sorgen, damit die
Motortemperatur nicht tber einen Maximalwert ansteigt. Auch
die Thermoschalter basieren auf einem Dehnstoffarbeitselement.
Erreicht das Kuhlmittel eine bestimmte Temperatur, reagiert der
Dehnstoff mit VolumenvergroBerung. Der dadurch in Bewegung

versetzte Arbeitskolben schaltet den Liifter ein.

Sinkt die Temperatur wieder unter die festgelegte Temperatur,
reagiert der Dehnstoff entsprechend und das Arbeitselement
schaltet den Lufter ab.

Dabei kann die Ein/Aus-Funktion von einem einzigen Thermoschal-
ter tbernommen werden oder aber auch durch jeweils einen
separaten Ein- sowie einen Ausschalter erfolgen.

Welche Lésung fur Ihre Zwecke optimal ist, dazu beraten wir Sie
gerne.

Aufbau und Arbeitsweise eines Einfachschalters

el T T—

— Mikroschalter —

Gehause

Schaltkontakte ——

Ubertragungskolben

Membrane
Dehnstoff

Switch on. Switch off —

.- . . .- . Schaltkontakte geoffnel Schaltkontakte geschlossen
Flissigkeitstemperaturabhangige Schaltungen (usgocchaen) (ngeschoten
im Kuhlmittelkreislauf.

Fur komplexere Anwendungen, bei denen beispielsweise mehrere Lufter in Reihe geschaltet sind und sich nacheinander einschalten sol-
len, wenn die Kuhlleistung der vorherigen Lufter nicht ausreicht, fuhren wir dartber hinaus so genannte Mehrfachschalter (dreipolig) in

unserem Programm. Zuséatzlich zur eigentlichen Schaltfunktion erfassen diese Multifunktionsschalter auch noch Daten tber das jeweils
aktuelle Temperaturniveau.

\/
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Nicht nur der Kiihimittelkreislauf muss optimal geregelt werden. Thermoschalter Kombipr'odukte

Auch zahlreiche andere Funktionen bendtigen Daten uber die aktuellen

Temperaturen am und im Gerit. Wir bieten unsere Thermoschalter nicht nur separat an, sondern auch direkt integriert in einem multifunktionalen Oltemperaturregler.
Unsere Thermoschalter sind im Modell X1.309.*).000 unserer BTM Multifunktions-Oltemperaturregler mit Olfilteranschluss verbaut.

Flaggs_ tg%(er $20,5 Dort regeln sie beispielsweise tber das Abgreifen der Oltemperatur das Ein- oder Ausschalten eines angeschlossenen Lufters im System.

N

Die komplette BTM Modellreihe finden Sie auf Seite 29.

38

Typ X8.161.*).000 f ]

(einpoliger Ausschalter) - ;t

M14x1,5
o2 Thermoschalter (Auswahl):
Schaltpunkt Schaltdifferenz Zeichnungsnummer Type max. zulassige Temperatur
[eTi:’;ZI?;i':;g's?r"gsgﬂ oben °C (+3/-2) | unten °C (+3/-2) K (+3/-2) dauernd kurzzeitig

I Y 55 50 5 X8.121.02.000.1N 65 85

Flachstecker @285 o3 \ 65 60 5 X8.121.04.000.1N 75 95

8.30.8 = 70 65 5 X8.121.05.000.1N 80 100

2205 75 70 5 X8.121.06.000.1N 85 105

85 80 5 X8.121.08.000.1N 95 115

L 90 85 5 X8.121.09.000.1N 100 120

Type X8.121.).000 100 95 5 X8.121.11.000.1N 110 130

N (einpoliger Ausschalter) 82 77 5 X8.121.22.000.20 30 110

. H 92 96 5 X8.121.24.000.1N 90 110

< 102 97 5 X8.121.26.000.1N 110 130

— 50 45 5 X8.124.01.000.1F 60 80

/ 55 55 5 X8.124.02.000.1F 65 85

;’; = |_._| 65 60 5 X8.124.04.000.1F 75 95

i 70 65 5 X8.124.05.000.1F 80 100

216 75 70 5 X8.124.06.000.1F 85 105

80 75 5 X8.124.07.000.1F 90 110

M22x1,5 85 80 5 X8.124.08.000.1F 95 115

020 Type X8.121.%).000 90 85 5 X8.124.09.000.1F 100 120

(einpoliger Ausschalter] 95 90 5 X8.124.10.000.1F 105 125

100 95 5 X8.124.11.000.1F 110 110

105 100 5 X8.124.12.000.1F 115 115
s = 92 87 5 X8.124.23.000.1F 100 120 S

55 50 5 X8.160.02.000.10 62 82

N § 110 105 5 X8.160.13.000.1A 120 130
g @ 82 77 5 X8.160.22.000.10 90 90 =
é L 45 40 5 X8.160.40.000.10 55 75 f
g 50 45 5 X8.161.01.000.10 60 80 §
E 10 100 95 5 X8.161.11.000.10 110 130 g
§ Type XB.124.+).000 Type X8.124,*],000 110 105 5 X8.161.13.000.10 120 130 g
§ (einpoliger Einschalter) (einpoliger Einschalter) 120 115 5 X8.161.15.000.10 120 130 §
5 92 87 5 X8.161.23.000.10 100 120 &
E Zusatzlich zur eigentlichen Schaltfunktion erfassen unsere Multifunktionsschalter auch noch Daten tber das jeweils 92 96 S X8.161.24.000.10 30 110 5
F aktuelle Temperaturniveau. 100 95 5 X8.165.11.000.10 110 130 %
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